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1. POSOBNOST

Parketové listy sa pouzivaju na zabezpecenie elegantného dizajnu pri prekryti

- medzier medzi podlahami a stenami

- povrchovych Uprav stien a stropov

- rohov, hran, arkierov a ndstennych vystupkov

- pri obkladani miestnosti a stien

- pri pokryvani drazok, Gzlabi, vnatornych a vonkajsich rohov

- prechodov medzi dverami, oknami, zdvesmi a stenami/stropmi

2. POPIS PRODUKTU

Profilované listy potiahnuté substrdtom sa zvycajne skladaju z troch komponentov:

- Nosny material - najcastejsie MDF
- Lepidlo na spajanie nosného materialu a substratu
- Substrat - najcastejSie papierova, alebo plastova félia

2.1. NOSNY MATERIAL

PouZivaju sa materidly na baze dreva strednej hustoty (MDF) alebo vysokej hustoty (HDF),
ktoré su klasifikované podla emisnej triedy EO5 (2020). Je mozné pouzit materidly s
certifikdtom PEFC alebo CARB II.

2.1.1. ZLOZENIE

Nosny materidl pozostava zo Specidlne upravenych drevenych vldkien, ktoré st zmiesané s
ekologickymi, biologicky odburatefnymi pojivami a lisované do homogénnych panelov
pomocou suchého procesu na kontinudlnych alebo stohovacich lisoch pod tlakom a teplom.
Tieto drevené panely neobsahuji Ziadne nebezpecné zlozky. Neexistuje Ziadna poziadavka na
oznacovanie. Drevené materidly sa daju lahko mechanicky opracovat (frézovanie, pilenie,
vitanie, brusenie atd’)

2.1.2. TECHNICKE UDAIE (predstavuju priemerné hodnoty)

Objemova hmotnost (kg / m3) podla EN 323 : 600-3850
Pevnost v prieénom tahu (N/ mm?) podlaEN319 : 0,5-1,0
Ohybova pevnost (N / mm?) podla EN 310 : 30-45
Obsah vlhkosti (%) podla EN 322 : 4-9
hrabkové napucanie 24h (%) podla EN 317 . 8-17
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2.1.3. STABILITA A REAKTIVITA

Vyrobok je chemicky stabilny a kompatibilny so vSetkymi materidlmi. Silné kyseliny a roztoky
zésad, ako aj oxidacné Cinidla mézu viest k rozkladu materialu. Emisie formaldehydu
zodpovedaju emisnej triede EO5 (2020). VSetky pouzité nosné materidly su v sulade s nariadenim
o zadkaze pouZivania vybratych chemikalii, podla jeho

znenia z 1. janudra 2020.

2.1.4. TRIEDA HORENIA / REAKCIA NA OHEN

Podla EN 13986 su drevotrieskové a drevovlaknité dosky vyrobené podla EN 312 alebo EN 622-3
automaticky zaradené do triedy horenia D,s2-d0 s objemovou hmotnostou > 600 kg/m?3 a
hrabkou =9 mm , ktord zodpoveda triede B2 nemeckej normy (DIN 4102-1).

2.2. LEPIDLO

PouZiva sa tavné lepidlo na baze polyolefinov (PO) v granulovanej forme. Lepidlo sa roztavi v
uzavretom systéme a pomocou trysky sa nanesie na zadnu stranu podkladu.

2.2.1. CHARAKTERISTIKY

PO tavné lepidlo je lepidlo s dobrou prilnavostou, vysokou tepelnou stabilitou, dlhym
otvorenym ¢asom a vysokou tepelnou lepivostou. Lepidlo ma dobru tepelnu stabilitu v
tavenine a ma nizku viskozitu. Neexistuje Ziadna poziadavka na oznacovanie podla smernic
ES / GefStoffV.

2.2.2. TECHNICKE DATA

Hustota (g / cm3) : 0,90 -1,00
Oblast zmakcéovania (°C) : 85-115
Viskozita (mPas pri 190 °C) : 6000 — 9000
Teplota spracovania (°C) : 180 - 200
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2.2.3. STABILITA A REAKTIVITA

Pri spravnom pouziti nedochadza k rozkladu. Malo by sa zabranit prehriatiu (= 210 °C) v
dosledku tepelného rozkladu. Pri zahrievani nad bod rozkladu je mozné uvolfiovanie toxickych
l[atok. Nebezpecné reakcie nie su zname.

Nebezpetné produkty rozkladu mozu byt:

- Oxid uholnaty
- Uhlovodiky
- Octova kyselina

2.3. SUBSTRATY

- - Pouzivaju sa podklady zo Specidlnych papierov v jednofarebnych farbach alebo
potlacené dekormi dreva , fantasy dekormi a impregnované termosetovymi Zivicami
(obalovacie papiere).

- - Substraty vyrobené z viacvrstvovych lisovanych papierov impregnovanych
melaminovou Zivicou (CPL — laminaty)

2.3.1. ZLOZENIE / VLASTNOSTI

- - Obalovacie papiere sa vyrabaju celulézovych pasov, ktoré su impregnované zmesami
aminoplastovych a termoplastickych Zivic (polyakrylaty) a upravené vrstvou laku.
Nebezpecné zlozky nie su zahrnuté. Produkt je netoxicky v zmysle vyhlasky o
nebezpecnych latkach a moze byt tepelne recyklovany v sdlade s miestnymi predpismi.
Obalovacie papiere su vhodné na trojrozmerné spracovanie.

- CPL lamindaty pozostavaju z dekoracného papiera potiahnutého melaminovou Zivicou,
jadrového papiera a podkladu. Tieto tri komponenty su zlisované do CPL laminatu. CPL
laminaty su svetlostale, nenaro¢né na udrzbu a maju strednt odolnost proti
poskriabaniu, ndrazu a oderu. Su necitlivé na tekutiny nachadzajlce sa v domacnosti.

- Dekory Hot Coat pozostavaju z potladenej predimpregnacie, ktord je potiahnuta PUR
naterom odolnym voci poskriabaniu.

2.3.2. TECHNICKE DATA
Obalovacie papiere
Hmota (g / cm3) : 65 —90

Svetlostalost podla EN ISO 105 B 02 : 2 6 (podla int vinovej stupnice)
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Tvarovatelnost . Trojrozmerny
Rozpustnost . Nerozpustné vo vode

CPL — Laminaty

Odolnost proti poskriabaniu podla EN 438-2 :  Stupen 3

Odolnost proti $kvrnam podla EN 438-2 :  Mierna zmena Urovne lesku a/alebo farby
Svetlostalost podla EN 438-2 : Seda stupnica4 -5

Odolnost proti oderu EN 438-2 250

Hot Coat

Odolnost voci oderu podla DIN 13329 : AC3 — AC5

2.3.3. STABILITA A REAKTIVITA

Produkty su svetlostale (= 6 EN ISO 105 B 02) a odolné voci slinam (DIN V 53160-1). Pri
vysokych teplotach mézu vznikat nebezpecéné produkty rozkladu ako oxid uholnaty, oxid
uhli¢ity, dym a oxidy dusika.

3. STRUCNY POPIS VYROBNEHO PROCESU NA VYROBU
PROFILOVYCH PASOV

Vyroba obalovanych profilov zacina delenim a profilovanim jadrovych obrobkov. Geometrie
profilu su reprezentované Sablénami a vzorkami, ktoré sa potom pouZivaju na pripravu nozov
frézy a na testovanie kvality. Jadrové obrobky sa spracovavaju na automatickych frézkach.
Obalovanie zacina umiestnenim jadrovych obrobkov, ktoré sa musia rozdelit a zrychlit az na
30 - 80 metrov za minutu. V zavislosti od tepelnej vodivosti a prenosu tepla materidlu jadra sa
jadrové obrobky predhrievaju predovsetkym infracervenymi Ziaricmi. Obalovaci material
(substrat) sa privadza ako kotuc cez prislusné strbinové dyzy a na jeho rubovu stranu sa nanesie
tavné lepidlo. V obalovacom stroji vybavenom stpravami valcov alebo klznych patiek sa
substrat umiestni a pritlaci o mozno najsymetrickejsie okolo profilu od prvého kontaktného
bodu pod miernym napatim postupne na cely profil . V dosledku prenosu tepla na valce a do
jadrového obrobku teplota tavného lepidla klesne pod teplotu maknutia a substrat prilne k
jadrovému obrobku. Po obaleni sa profilové listy obojstranne preloZia, oznacia (kédovanie) a
zabalia podla poziadaviek zdkaznika.





